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Kontrola Jakosci w Shot Blasting
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Kontrola jakosci w naszej firmie obejmuje szereg procedur i metod, ktérych celem jest zapewnienie,
ze wyroby poddawane obrdbce spetniajg okreslone standardy jakosciowe.

Oto kilka krokéw, ktore standardowo wykonujemy w ramach kontroli jakosci:

1. Wstepna weryfikacja wymagan projektu: Przed rozpoczeciem projektu, juz na etapie
wstepnych rozméw z klientem, nasz zespo6t interdysyplinarny upewnia sie, ze jesteSmy w stanie
spetni¢ wymagania klienta, prawne, a takze wymagania standardéow branzowych.

2. Kontrola parametrow procesu: np. predkos¢ obrotowa turbin, predkos¢ posuwu oraz wszelkie
narzedzia sg monitorowane i dostosowywane, aby zapewni¢ optymalne warunki procesu.

3. Inspekcja wyroboéw na wejsciu: Materiaty wejSciowe takie jak np. $rut, ale takze wyorby surowe
naszych klientow poddawane sg wstepnej inspekcji w celu wykrycia ewentualnych wad przed
przystgpieniem do procesu.

4. Monitorowanie procesu: Podczas procesu regularnie monitorowane sg parametry
potwierdzajgce stabilnos¢ procesu, aby zapewni¢, ze Swiadczone przez nas ustugi sg zawsze
zgodne z wymaganiami klientow.

5. Kontrola parametréw wyrobu oraz ocena powierzchni: W trakcie oraz po zakonczeniu
procesu, wyroby gotowe sg poddawane kontroli wizualnej, ale takze pomiarom takim jak
chropowatos$¢, czy pomiary geometrii, w zaleznosci od wymagan stawianych wyrobom.Celem tego
etapu jest sprawdzenie, czy wyrob gotowy jest zgodny ze specyfikacjg techniczna.

6. Dokumentacja 1 raportowanie: Wszystkie wyniki kontroli jakosci oraz raporty
z przebiegu procesu sg dokumentowane, aby zagwarantowa¢ zgodno$¢ i brak odchylenia od

standardéw jakosciowych.
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